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상세 A 
축척 2 : 25

DRAIN
20A

SUPPLY
20A

INLET

OUTLET

---

R1

J.H.MOON

2019-05-16PAINT

349.74kg

1:50

---

DCC-150 ASSY

DCC150-TOTAL-ASSY

DCC-150 외형도C0.5

DCC150-TOTAL-ASSY

NOTE
1. 지정색 도장할 것.
2. 도시하고 지시없는 라운드 R3.
3. 날카로운 모서리 및 버어 제거할 것.
4. 밴딩R은 최소로 할 것.
5. 각 연결부 용접할 것.
6. 용접후 사상할 것.
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